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Caractéristiques des cylindres STEM et TWIN 2 

 

 

 

Dans le cadre d’un organigramme de serrure nous pouvons fabriquer deux types de cylindre : 

Le STEM (équipé d’une clé plate à 5 goupilles) et le TWIN 2 (équipé d’une clé plate à 6 goupilles). 
 

 STEM TWIN 2 

Protection de la clé 

- Profils spéciaux paracentriques. 

- 3 clés en laiton nickelé. 

- Carte de propriété. 

- Des brevets internationaux interdisent toute copie de votre clé (en dehors des 

centres de montage agrées) 

- 40 milliards de combinaisons différentes vous garantissent l’exclusivité de votre 

numéro de clé (grâce à la combinaison de pistons gauches, droits et centraux). 

- La carte de propriété comprend le code indispensable à la copie de votre clé. 

- Les copies de clé ne sont disponibles que dans nos centres de montage agréées. 

- Les 3 mm d’épaisseur de maillechort des 3 clés suppriment pratiquement les 

risques de casse, de voilage, d’usure et de corrosion. 

Protection anti-crochetage 
- 5 poussoirs à tête champignon diminuent le 

risque de crochetage. 

- 6 poussoirs à tête champignon rendent le crochetage quasi-impossible 

- 5 pistons latéraux orientables difficilement accessibles. 

Protection anti-perçage 

- 5 poussoirs en acier inoxydable. - 5 pistons latéraux en maillechort. 

- 2 goupilles anti-perçage en acier trempé dans les rotors 

- 4 goupilles anti-perçage en acier trempé dans le stator. 

Montage sous 

organigramme 

- Possibilité de montage sous organigramme - Possibilité de montage sous organigramme les plus complexes. 

- Possibilité d’avoir des cylindres mixtes (1 barre d’un seul côté) ou sans barre, 

afin de réduire le coût de l’organigramme tout en conservant une clé brevetée. 

Qualités de fabrication 

- Pistons en maillechort. 

- Finition laiton ou laiton nickelé brillant. 

- emballage individuel. 

 

- Pistons en acier inoxydable. 

- Finition chromé brillant. 

- Emballage individuel. 

 

L’étude et la fabrication se fait dans nos locaux ce qui vous permet d’avoir une rapidité d’exécution que les usines ne peuvent se permettre. 


